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· اللقب العلمي
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مدرس مساعد
· الجنسية
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عراقية
· البريد الالكتروني
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imanmohammad_eng@uodiyala.edu.iq
· عنوان العمل
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 كلية الهندسة – جامعة ديالى – بعقوبة – محافظة ديالى – العراق.
ثانيا: المؤهلات العلمية:

· شهادة الماجستير – 20012– قسم الهندسة الميكانيكية – كلية الهندسة– جامعة الفاتح طرابلس – ليبيا 
ثالثا: الدورات التدريبية والعضوية :

· دورة طرائق التدريس 2013 جامعة ديالى 
· وسلامة اللغة – 2018 – كلية التربية – جامعة ديالي.
· دورة الحاسوب – 2013– جامعة ديالى.
· شهادة كفائة اللغة الاتكليزية – 2013 – جامعة ديالى .
رابعا: اللغات المتقنة:

· العربية – اللغة الام.
· الانكليزية – اللغة الثانية.
خامسا: التاريخ الوظيفي و المناصب الادارية:

· تدريسية في كلية الهندسة – جامعة ديالى – منذ العام الدراسي 2013 و لحد الان
سادسا: البحوث المنشورة
1.   EFFECT OF FEED RATEAND RACK ANGLE ON CUTTING FORCE AND GENERATED    TEMPERATURE IN AN ORTHOGONAL TRUNING PROCESS
         IMN Zaid S. Hammoudi    Diyala Journal of Engineering Sciences 8 (4), 706-712

2. Naemah, Iman M., Ekhlas Edan Kader, and Khuder N. Abed. "Wear characteristics of Al-based composite material." Diyala Journal for Pure Sciences 14, no. 1 (2018): 129-140.HBM ( Iman M. Naemah, Yaseen A. J. Almahdawi, Mohammed Ismael Hammed International Conference on Advances in Mechanical, Civil, and Construction …

3   INVESTIGATION OF EFFECT OF CUTTING PARAMETERS ON TOOL LIFE IN ORTHOGONAL CUTTING OF AISI316 STAINLESS STEEL HBM ( Iman M. Naemah, Yaseen A. J. Almahdawi, Mohammed Ismael Hammed International Conference on Advances in Mechanical, Civil, and Construction 
…

4      Experimental and Numerical Estimation of Plates Buckling Load
        IMHI Naemah Journal of Engineering and Applied Sciences 14 (Issue: 19), Page No.: 6959-6963

5  Naemah, Iman M., Khuder N. Abed, and Abeer A. Shehab. "Investigation the effect of cutting parameters on surface roughness in drilling operation of steel fe360. b." In 2018 2nd International Symposium on    Multidisciplinary Studies and Innovative Technologies (ISMSIT), pp. 1-5. IEEE, 2018.
6       Shehab, Abeer A., Iman M. Naemah, Abbas Al-Bawee, and Athil Al-Ezzi. "Hole Characteristic of CO2 Laser Drilling of Poly-Methyl Methacrylate PMMA."
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